
铜冷却壁 
耐磨损技术

由于高炉炼铁企业总是希望提高产能和延长
炉龄，铜冷却壁肯定要经受越来越恶劣的条
件，特别是过度磨损(热面磨损)。

普锐特冶金技术推出的耐磨型铜冷却壁能够
保护自身免遭过度磨损，保证了在任何操作
和炉料条件下都能延长炉役寿命。

冷却壁的磨损
铜冷却壁的磨损是世界各地的许多高炉炼铁
企业都会遇到的一种现象。造成磨损的原因
是，温度相对较低的磨蚀性材料与炉壁接触，
加上下降的炉料产生很大的摩擦力。

正确的炉型对避免这个问题非常重要，因为
炉型不当会导致过度磨损。磨损也可能由于
其他原因而产生，比如炉内工艺波动、软熔带
位置改变、还原剂喷吹率过高、装料模式不
当、炉料质量差等等。

过度磨损会造成冷却壁的冷却水通道外露，
从而导致水向炉内泄漏，最后冷却壁将彻底
损坏。如果不采取有效的和高成本的干预措
施，这甚至可能造成炉壳受损。

5千克/吨铁水  
焦比降低幅度
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优点
	• 六角形镶块提供了“三点夹持”作用，使炉料能够可靠地
滞留在镶块之间

	• 六角形镶块额外增大了刚度，进一步减小了冷却壁弯曲

	• 冷却壁表面形成更稳定的隔热层，从而减少了热损失，使
燃料比降低5千克/吨铁水

	• 需要的安装和停产时间极少，是新建和大修高炉的理想
方案

	• 磨损和计划外维修显著减少，延长炉役寿命

耐磨镶块之间滞留炉料的效果图

耐磨损技术
普锐特冶金技术推出的耐磨型铜冷却壁正在申报专利。它采用了铸铁
材质的六角形镶块，后者从铜冷却壁热面上突起，起着两方面的作用：
	• 构成一个“石盒”般的空间以捕集未还原的炉料

	• 液态材料的存在有利在工艺过程中形成一个积聚层表面，从而保护
自身免遭磨损

冷却系统热损失减少
带有六角形镶块的冷却壁能够更好地免受磨损和保持工艺温度。这就
减少了冷却系统的热损失，使焦比降低5千克/吨铁水。

普锐特冶金技术冷却壁方案
作为一家拥有40多年丰富经验的高炉冷却壁领先供应商，普锐特冶金
技术清楚地认识到，高炉冷却的优化设计始于对炉型和工艺条件的充
分了解。

依靠这方面的技术诀窍，普锐特冶金技术优化了冷却壁设计，以便更
好地适应高炉内部工艺条件的变化，确保延长炉役寿命和稳定工艺运
行。

防弯曲技术
普锐特冶金技术铜冷却壁的标准设计还包括拥有专利的防弯曲方案，
它使冷却水管能够在热膨胀时移动但避免了冷却壁角部出现任何弯
曲，从而解决了冷却壁过早损坏的问题。

带六角形镶块冷却壁的合计节约幅度 – 
焦炭节约和绿色税收抵免
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易于维护 延长炉役寿命 提高安全性

 节约范围  合计节约典型值

年


